ECKUBERBLATTUNG Seite 1/ 4

Allgemeines:

Rahmen sind in der Regel tragende oder aussteifende Konstruktionselemente. Rahmen diirfen sich
deshalb nicht verziehen. Trockene Herzbretter sind fiir diesen Zweck am besten geeignet.

Sie missen jedoch astfrei sein, denn Aste in Herzbrettern erscheinen als Fliigelaste, die ein
starkeres Verziehen des Rahmenholzes zur Folge haben.

Nicht nur die Holzauswabhl ist flir die Herstellung eines Rahmens wichtig, sondern auch die
fachgerecht ausgefiihrte Eckverbindung.

Generell gilt fiir alle Rahmenkonstruktionen, dass aus Griinden der Asthetik die aufrechten
Rahmenholzer durchgehen.

Die Uberblattung ist die einfachste Eckverbindung im Rahmenbau. Bei der Herstellung werden die
Rahmenecken bis zur Halfte der Rahmendicke wechselseitig um die Rahmenbreite ausgeklinkt.

Diese Verbindung muss verleimt werden.

Arbeitsplan:

e Rahmenhdlzer zuschneiden,
aushobeln, und ablangen
Zeichnen der Holzer
AuBenriss (-maB) festlegen
Holzbreiten auf Innenkanten
anreiBen (lichte Mal3)

e (berwinkeln:

- aufrechtes Stick: Auf Kanten und
Rickseite

- Querstick: Auf Kanten und
Vorderseite

e Ausklinkung anreiBen (halbe
Holzstarke)

e Abfallendes Holz kennzeichnen

e Schlitzen (auf halben Riss; im
abfallenden Holz)

e Ausklinkungen absetzen (leicht

hinterschneiden)

Verbindung einpassen

Innenkanten putzen

Verleimen

Putzen und Kanten brechen

Die Uberblattung wird vorwiegend bei einfachen Arbeiten oder bei sehr schwachen
Rahmenhélzern angewendet (z.B. Zierverkleidungen flr Zimmertiren,...).

Fir Zierrahmen kann die Uberblattung auch auf Gehrung zusammengeschnitten werden. Sie
weist dadurch jedoch eine sehr kleine Leimflache auf (ev. Mit Flachdibeln verstdrken)

PTS-Neulengbach Werkstatte Holz S.K
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Zeichnung:
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ECKUBERBLATTUNG
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Erklarungen zu den Arbeitsschritten:

A
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- - L - .
°
J °
£
Avilenriss
Streichmalriss
- Lichtriss
"L tiberwinkeln
°
I
|
.
ad °

Rahmenhoélzer zuschneiden,

hobeln,

und ablangen

Zeichnen der Hoélzer mit dem Schreinerdreieck

AuBenriss (-maB) festlegen (auf Innenkanten)
Holzbreiten auf den Innenkanten zurlickreiBen
(lichte MaB), dabei legt man ein Rahmenholz quer
zum anderen bindig an der AuBenriss und markiert
die Holzbreite mit einem kurzen Strich

Uberwinkeln:
- aufrechtes Stick: Auf Kanten und Rlckseite
- Querstick: Auf Kanten und Vorderseite

Ausklinkung von der Zeichenseite ausgehend mit
dem StreichmaB anreiBen (halbe Holzstarke)

Wegfallendes (abfallendes) Holz durch kleine Kreuze
kennzeichnen

PTS-Neulengbach Werkstatte Holz S.K
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e Schlitzen auf halben Riss im abfallenden Holz, siehe
auch Skizze "Abfallendes Holz"

e Ausklinkungen absetzen (leicht hinterschneiden)

e Verbindung einpassen: Bristungen auf Dichtigkeit
prifen; evtl. mit Feinsage die Briistung im
zusammengespannten Zustand nachschneiden

Innenkanten putzen und schleifen
Verleimen: Leimangabe an den Flachen und den
Bristungen; die Druckzulagen dirfen die Fugen
nicht bedecken;

e Winkel Uberprifen

e Putzen und Kanten brechen

Viel Erfolg!

Notizen:

PTS-Neulengbach Werkstatte Holz S.K
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Allgemeines:

Rahmen sind in der Regel tragende oder aussteifende Konstruktionselemente. Rahmen diirfen sich
deshalb nicht verziehen. Trockene Herzbretter sind fiir diesen Zweck am besten geeignet. Sie miissen
jedoch astfrei sein, denn Aste in Herzbrettern erscheinen als Fliigelaste, die ein stérkeres Verziehen des
Rahmenholzes zur Folge haben. Nicht nur die Holzauswahl ist fiir die Herstellung eines Rahmens wichtig,
sondern auch die fachgerecht ausgefiihrte Verbindung. Schrag ausgearbeitete Verbindungsflachen
kénnen den Rahmen ebenfalls verziehen. Generell gilt flir alle Rahmenkonstruktionen, dass aus Griinden
der Asthetik die aufrechten Rahmenhélzer durchgehen.

Die Uberblattung ist die einfachste Verbindung im Rahmenbau. Bei der Herstellung werden die Hélzer bis
zur Halfte der Dicke wechselseitig um die Holzbreite ausgeklinkt. Diese Verbindung muB verleimt
werden.

Arbeitsplan

e Rahmenhdlzer zuschneiden,
aushobeln, und abléngen
Zeichnen der Holzer

Position der Kreuzliberblattung auf
Kante festlegen
e Holzbreiten auf Kantenflachen
anreiBen
e (iberwinkeln:
- aufrechtes Stiick: Auf Kanten und
Rickseite
- Quersttlick: Auf Kanten und
Vorderseite
e Ausklinkung anreiBen (halbe
Holzstarke)
Abfallendes Holz kennzeichnen
Ausklinkungen einsdgen
Ausklinkungen ausstemmen
Ausklinkung mit Grundhobel ebnen,
anfasen
Verbindung einpassen
Innenkanten putzen
Verleimen
Putzen und Kanten brechen

Die Uberblattung wird vorwiegend bei einfachen Arbeiten oder bei sehr schwachen Rahmenhélzern
angewendet.

PTS-Neulengbach Werkstatte HOLZ Sieberer
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KREUZUBERBLATTUNG

Erklarungen zu den Arbeitsschritten

PTS-Neulengbach

Seite 3/4

Rahmenholzer zuschneiden, aushobeln, und
ablangen

Zeichnen der Holzer mit dem
Schreinerdreieck (siehe Zeichnung)

Position der Kreuziiberblattung auf den
Kantenflachen mit kurzen
Markierungsstrichen festlegen

Gegenstlick an Markierung anlegen und
Holzbreite anzeichnen

Markierungsstriche auf der Kantenflache mit
Winkel verléngern und...

Uberwinkeln:

- aufrechtes Stlick: Auf Kanten und
Riickseite

- Querstiick: Auf Kanten und Vorderseite

Ausklinkung mit StreichmaB von der
Zeichenseite ausgehend anreiBen (halbe
Holzstarke)

Abfallendes Holz mit Kreuz kennzeichnen

Ausklinkungen mit Feinsdge einsagen (auf
halben Riss im abfallenden Holz); ggf. bei
wirbeligem Faserverlauf abfallendes Holz
mehrmals einsdgen

Werkstatte HOLZ Sieberer
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e Ausklinkungen ausstemmen (Achtung
Faserverlauf beachten - siehe B) Beim
Ausstemmen ca. 1mm vom StreichmaBriss
entfernt bleiben (siehe A)

Ausklinkung mit Grundhobel ebnen

Ausklinkung (an Kante, nicht an Bristung)
anfasen

Verbindung einpassen

Innenkanten putzen (schleifen)
Verleimen

Putzen (schleifen) und Kanten brechen
Verbindung einpassen

Innenkanten putzen (schleifen)
Verleimen

Putzen (schleifen) und Kanten brechen

PTS-Neulengbach Werkstatte HOLZ Sieberer
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SCHLITZ UND ZAPFEN

Allgemeines:
Rahmen sind in der Regel tragende oder aussteifende Konstruktionselemente. Rahmen dirfen sich

deshalb nicht verziehen. Trockene Herzbretter sind fir diesen Zweck am besten geeignet. Sie milissen
jedoch astfrei sein, denn Aste in Herzbrettern erscheinen als Fliigeléste, die ein stirkeres Verziehen des
Rahmenholzes zur Folge haben. Nicht nur die Holzauswahl ist fiir die Herstellung eines Rahmens wichtig,
sondern auch die fachgerecht ausgefiihrte Eckverbindung. Schrag angeschnittene Schlitze oder Zapfen
kénnen den Rahmen ebenfalls verziehen. Generell gilt fliir alle Rahmenkonstruktionen, dass aus Griinden
der Asthetik die aufrechten Rahmenhélzer durchgehen. Sie erhalten die Schlitze und die Querhélzer die
Zapfen.

Arbeitsplan

e Rahmenhdlzer zuschneiden, aushobeln,
und abldngen
Zeichnen der Holzer
AuBenriss (-maB) festlegen
Holzbreiten auf Innenkanten anreien
(lichte MaB)

e (iberwinkeln:
- Schlitzstiick: Nur auf die AuBenkante
- Zapfenstlick: Rundherum

e Zapfenteilung anreiBen (Zapfenstérke in
der Regel 1/3 der Holzstarke)

e Abfallendes Holz kennzeichnen

e Schlitzen (auf halben Riss; im
abfallenden Holz)

e Schlitz ausstemmen (leicht

unterstemmen)

Zapfen absetzen (leicht hinterschneiden)

Verbindung einpassen

Innenkanten putzen

Verleimen

Putzen und Kanten brechen

Die Stabilitdt ist im Gegensatz zur Eckiberblattung wesentlich hoher, da die doppelte Leimflache zu
Verfligung steht. Bei der Verleimung ist darauf zu achten, dass mdoglichst nur ca. 2/3 des Zapfens von
der Briistung aus gerechnet und die Briistung selbst mit Leim benetzt wird. Das Holz schwindet dann von
auBen nach innen und die Bristungsfugen bleiben dicht. Es sollte darauf geachtet werden, dass beim
Zeichnen der Rahmenholzer der Kernbereich (rechte Seite) eines Rahmenholzes zur Rahmenmitte gelegt
wird. Im Kernbereich ist das SchwundmaB geringer.

Diese Anordnung beginstigt die Bristungsdichtigkeit.

PTS Neulengbach Werkstatte HOLZ S.K
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Erklarungen zu den Arbeitsschritten

e Rahmenholzer zuschneiden, aushobeln, und
ablangen

-

e

e Zeichnen der HoOlzer mit dem Schreinerdreieck

e AuBenriss (entspricht AuBenmaB bei einem
Rahmen) festlegen

® Holzbreiten auf Innenkanten zurlickreiBen: Dazu
legt man das jeweilige Gegenstiick am AuBenriss
an, markiert die Holzbreite mit einem kurzen
Bleistiftstrich und verlangert diesen mit dem
Winkel auf der Kante. Diese zurlickgerissenen
Holzbreiten ergeben bei einem Rahmen das lichte
MaB.

Sehintzsivek

i T Adflenriss

I:,: Streichmalirisse
1

® Uberwinkeln:

/A' —  iichiriss - Schlitzstiick: Mit kurzen Markierungen auf den
—" Rahmenflachen wird das lichte MaB auf die
AuBenkante Uberwinkelt.

(siehe Abbildung oben)

- Zapfenstick: Rundherum (siehe unten)

PTS Neulengbach Werkstatte HOLZ S.K
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Die Zapfenteilung wird auf dem Kopfholz und auf
der Innen- und AuBenkante bis zum Lichten MaB
angerissen (Zapfenstarke in der Regel 1/3 der
Holzstarke). Das StreichmaB muss grundsatzlich
von der gleichen Bezugsebene aus angehalten
werden, in der Regel ist das die Zeichenseite. Ein
Versatz in der Fldche der Verbindungen wird somit
vermieden. Eventuelle Differenzen der
Rahmenholzstarken wirken sich dann nur auf die
Rickseite aus.

Abfallendes Holz kennzeichnen. Mit kleinen
Kreuzchen sollte man sich das abfallende Holz
kennzeichnen, damit man beim Schlitzen
(Einschneiden) den Sageschnitt nicht auf der
verkehrten Seiten des Risses ansetzt.

Schlitzen auf halben Riss im abfallenden Holz. Die
Sagerichtung sollte parallel zur Vorderseite der
Hobelbank verlaufen (siehe Abbildung). Das
ermdoglicht eine bessere Kontrolle der geraden
Sageflihrung.

Schlitz ausstemmen ...

Werkstatte HOLZ S.K
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a2 VO e Riss A ® ... um nicht schon beim ersten Hieb (ber den
b Lichtriss hinauszugeraten, setzt man zunachst ca.
I;} b 2 mm vor ihm an und stemmt erst am Lichtriss
L . ltﬁj — nach, wenn der Schlitzgrund freigestemmt ist.
[ o =7 Gestemmt wird bis zur Mitte der

|- I Rahmenholzbreite, wobei das abfallende Holz am
P Ende stehen gelassen wird, damit beim Stemmen
| * der Gegenseite das abfallende Holz nicht federt.

R fer SPemmen

e Zapfen mit der Feinsage absetzen (leicht
hinterschneiden)

e Verbindung einpassen, eventuell mit dem
Simshobel den Zapfen oder mit dem Stecheisen
den Schlitz nacharbeiten. Auf Winkligkeit prifen
und eventuell die Bristung mit der Feinsédge im
zusammengespannten Zustand nachschneiden.

e Innenkanten putzen (schleifen)

e Verleimen, dabei auf Winkligkeit kontrollieren
(Beim Rahmen das StichmaB = Diagonale
kontrollieren)

.

\31
1?“

(,/unnrf

schrag einspannen

7

A

“Latte fir das Stichmall \

e Beim Verleimen darauf achten, dass die
Druckzulagen die Briistungen nicht bedecken
e Putzen (schleifen) und Kanten brechen

PTS Neulengbach Werkstatte HOLZ S.K
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Allgemeines:

Rahmen sind in der Regel tragende oder aussteifende Konstruktionselemente. Rahmen diirfen sich
deshalb nicht verziehen. Trockene Herzbretter sind fir diesen Zweck am besten geeignet.

Sie miissen jedoch astfrei sein, denn Aste in Herzbrettern erscheinen als Fliigelaste, die ein starkeres
Verziehen des Rahmenholzes zur Folge haben.

Generell gilt fir alle Rahmenkonstruktionen, dass aus Griinden der Asthetik die aufrechten Rahmenhélzer
durchgehen. Sie erhalten die Schlitze und die Querhdlzer die Zapfen.

Arbeitsplan

e Rahmenhdlzer zuschneiden,
aushobeln, und ablangen
Zeichnen der Holzer
AuBenriss (-maB) festlegen
Holzbreiten auf Innenkanten
zurlickreiBen (lichte MaB)
Gehrung anzeichnen

Uberwinkeln:

- Schlitzstilick: Lichte Riss nur auf
die AuBenkante

- Zapfenstick: Lichte Riss nur nach
hinten und auf die AuBenkante

e Zapfenteilung anreiBen - Achtung:
Gehrung beachten!

Abfallendes Holz kennzeichnen

Gehrung beim Zapfenstilick
schlitzen

Schlitzen

Schlitz ausstemmen

Gehrung und Zapfen absetzen
Verbindung einpassen
Innenkanten putzen
Verleimen

Putzen und Kanten brechen

Die Stabilitat ist im Gegensatz zur Ecklberblattung wesentlich héher, da die doppelte Leimflache zu
Verfligung steht.

Bei der Verleimung ist darauf zu achten, dass maoglichst nur ca. 2/3 des Zapfens von der Briistung aus
gerechnet und die Briistung selbst mit Leim benetzt wird.

Das Holz schwindet dann von auBen nach innen und die Bristungsfugen bleiben dicht. Es sollte darauf
geachtet werden, dass beim Zeichnen der Rahmenhdlzer der Kernbereich (rechte Seite) eines
Rahmenholzes zur Rahmenmitte gelegt wird.

Im Kernbereich ist das SchwundmaB geringer.

Diese Anordnung beginstigt die Bristungsdichtigkeit.

Die einseitige Gehrung ermdglicht das Anbringen eines Profils (Fase, Hohlkehle, usw.) an der Innenkante
des Rahmens.

PTS-Neulengbach Werkstatte Holz S.K.
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SCHLITZ UND ZAPFEN - EINSEITIG AUF GEHRUNG SEITE 3/6

Erklarungen zu den Arbeitsschritten

e Rahmenhdlzer zuschneiden, aushobeln, und
ablangen

a

et

e Zeichnen der HoOlzer mit dem Schreinerdreieck

e AuBenriss (entspricht AuBenmalB bei einem
Rahmen) festlegen

e Holzbreiten auf Innenkanten zurickreiBen:
Dazu legt man das jeweilige Gegenstlick am
AuBenriss an, markiert die Holzbreite mit einem
kurzen Bleistiftstrich und verldngert diesen mit
dem Winkel auf der Kante. Diese
zurlickgerissenen Holzbreiten ergeben bei
einem Rahmen das lichte MaB.

® Gehrungen mit dem GehrmaB am lichten MaB
beginnend anreiBen (GehrmalB an den
Innenkanten anlegen).
. y Iyl Zur Kontrolle: Legt man die Verbindung so
\ -I—— Gehrungsriss zusammen, wie sie spater verleimt werden soll,
| | mussen beide Gehrungsrisse parallel verlaufen.
) [,‘L__ Lichiriss e (berwinkeln:
= - Schlitzsttick: Mit kurzen Markierungen auf
den Rahmenflachen wird der Lichtriss mit
einem Bleistift auf die AuBenkante Uberwinkelt.
Schiifzstick (siehe Bild Schlitzstick)
- Zapfenstick: Der lichte Riss wird nach hinten
und auf die AuBenkante Uberwinkelt (siehe Bild

o A ST
iF 7 T areer i

Saa— ﬁ"' . Streichmalrisse

PTS-Neulengbach Werkstatte Holz S.K.
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) - Zapfenstick)
Streichmairiss ———1 L.u:hfrrsg'
2 P
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Streichmaliriss — i =
Gehrungsrizs ~ - : -

- W \I

FZapfensilck

Zapfanstiick

PTS-Neulengbach

e Die Zapfenteilung (Zapfenstarke in der Regel
1/3 der Holzstarke) wird auf dem Kopfholz und
auf der Innen- und AuBenkante bis zum Lichten
MaB angerissen (beim Zapfenstick auf der
AuBenkante nur den hinteren Riss) WICHTIG:
Da beim Zapfenstiick nur bis zum Gehrungsriss
eingeschnitten bzw. abgesetzt werden darf,
sollte man beim AnreiBen schon darauf achten,
dass dort auch kein StreichmaBriss gezogen
wird (siehe Bild Zapfensttick).

Das StreichmaB muss grundsatzlich von der
gleichen Bezugsebene aus angehalten werden,
in der Regel ist das die Zeichenseite. Ein
Versatz in der Flache der Verbindungen wird
somit vermieden. Eventuelle Differenzen der
Rahmenholzstarken wirken sich dann nur auf
die Rickseite aus.

e Abfallendes Holz kennzeichnen. Mit kleinen
Kreuzchen sollte man sich das abfallende Holz
kennzeichnen, damit man beim Schlitzen
(Einschneiden) den Sdgeschnitt nicht auf der
verkehrten Seiten des Risses ansetzt. Beim
Schlitzstlick nur den Schlitz markieren, nicht
das abfallende Gehrungsstiick - zwei Kreuzchen
nebeneinander wiirden beim Schlitzen

Sehlitzabick .
verwirren.

e Schlitzen auf halben Riss im abfallenden Holz.
Die Sagerichtung sollte parallel zur Vorderseite
der Hobelbank verlaufen (siehe Abbildung). Das
ermdoglicht eine bessere Kontrolle der geraden
Sageflihrung.

Der erste Sageschnitt sollte der 45°- Schnitt
beim Zapfenstlick sein, damit beim spateren
geraden Schlitzen nicht aus Versehen der

Gehrungsschnitt rechtwinklig eingesagt wird.

Werkstatte Holz S.K.
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Schlitz ausstemmen ...

... um nicht schon beim ersten Hieb liber den
Lichtriss hinauszugeraten, setzt man zunachst
ca. 2 mm vor ihm an und stemmt erst am Riss
nach, wenn der Schlitzgrund freigestemmt ist.
Gestemmt wird bis zur Mitte der
Rahmenholzbreite, wobei das abfallende Holz
am Ende stehen gelassen wird, damit beim
Stemmen der Gegenseite das abfallende Holz
nicht federt. Ein leichtes Hinterstemmen
bewirkt, dass der Zapfen im Schlitz an den
Bristungen anliegt (siehe Pfeil "Riss").

Zapfen bzw. Gehrungen mit der Feinsdge
absetzen, dabei leicht hinterschneiden, damit
die Bristungen dicht werden.

Verbindung einpassen, eventuell mit dem
Simshobel den Zapfen oder mit dem Stecheisen
den Schlitz nacharbeiten. Auf Winkligkeit
prifen und eventuell die Briistung mit der
Feinsage im zusammengespannten Zustand
nachschneiden.

Innenkanten putzen (schleifen)

Verleimen, dabei auf Winkligkeit kontrollieren
(Beim Rahmen das StichmaB = Diagonale
kontrollieren)

Werkstatte Holz S.K.
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Notizen/Skizzen:
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schrdg einsponnen
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e Beim Verleimen darauf achten, dass unter die
Druckzulagen Papier gelegt wird, damit diese
durch austretenden Leim nicht mit dem
Werkstlick verleimen.

e Putzen (schleifen) und Kanten brechen

PTS-Neulengbach

Werkstatte Holz S.K.
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Arbeitsplan

Rahmenholzer zuschneiden, aushobeln
und ablangen

Zeichnen der Holzer

Position des Zapfenstlicks an der Kante
des Gegenstlicks festlegen
Zapfenlange festlegen

Zapfenldnge am Zapfenstilick
zurlckreiBen und rundherum Uberwinden

Zapfenstarke anreiBen
Zapfenloch (Starke) anreiBen
Abfallendes Holz kennzeichnen
Zapfen schlitzen

Zapfen absetzen

Zapfenloch ausstemmen
Verbindung einpassen
Innenkanten putzen
Verleimen

Putzen und Kanten brechen

Der Gestemmte Zapfen ist eine Rahmenquerverbindung, die sichtbar (durchgestemmter Zapfen) oder

unsichtbar wie in unserem Beispiel ausgearbeitet werden kann.

Die Zapfenlange muss etwas kiirzer als die Zapfenlochtiefe gewahlt werden. Der (iberschiissige Leim

findet somit Platz beim Zusammenstecken der Verbindung.

Bei der Verleimung ist darauf zu achten, dass maoglichst nur ca. 2/3 des Zapfens von der Bristung aus
gerechnet und die Bristung selbst mit Leim benetzt wird, damit die Bristungsfugen beim Schwinden des

Holzes dicht bleiben.

Mit einer Verkeilung in den quer eingesagten Zapfen erreicht man eine wesentlich hdhere Stabilitat der
Verbindung. Beim durchgestemmten Zapfen findet diese Verkeilung haufig Anwendung.
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Zeichnung
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GESTEMMTER ZAPFEN

Erklarungen zu den Arbeitsschritten

L
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Rahmenhdlzer zuschneiden, aushobeln, und
ablangen

Zeichnen der Hoélzer mit dem Schreinerdreieck

Position des Zapfenstiicks an der Kante des
Gegenstlicks markieren und mit dem Winkel den
Strich verlangern.

Beim Festlegen der Zapfenlange sollte darauf
geachtet werden, dass geniigend Holz stehen
bleibt, damit beim Stemmen nicht versehentlich
eine durchgestemmte Zapfenverbindung entsteht.
Die Zapfenldange muss ein wenig kirzer gewahlt
werden als die Tiefe des Zapfenlochs. So findet
beim Verleimen der Gberschissige Leim Platz und
beim Schwinden bleiben die Briistungen dicht.
Die ermittelte Zapfenldnge wird am Zapfenstiick
zurtckgerissen und rundherum Uberwinkelt.

Die Zapfenteilung wird auf dem Kopfholz und an
den Kanten des Zapfenstlickes angerissen
(Zapfenstarke in der Regel 1/3 der Holzstarke).
Das StreichmaB muss grundsatzlich von der
gleichen Bezugsebene aus angehalten werden, in
der Regel ist das die Zeichenseite. Ein Versatz in
der Fléche der Verbindungen wird somit
vermieden. Eventuelle Differenzen der
Rahmenholzstarken wirken sich dann nur auf die
Rickseite aus.

Bei identischen Holzstarken wird mit der gleichen
StreichmaBeinstellung die Zapfenloch-Starke
angerissen.

Abfallendes Holz kennzeichnen. Mit kleinen
Kreuzchen sollte man sich das abfallende Holz
kennzeichnen, damit man beim Schlitzen
(Einschneiden) den Sageschnitt nicht auf der
verkehrten Seiten des Risses ansetzt.
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Zapfen auf halben Riss im abfallenden Holz
schlitzen. Die Sagerichtung sollte parallel zur
Vorderseite der Hobelbank verlaufen (siehe
Abbildung). Das ermdglicht eine bessere Kontrolle
der geraden Sagefihrung.

Zapfen mit der Feinsdge absetzen (leicht
hinterschneiden)

Zapfenloch ausstemmen ...

... man beginnt in der Mitte des Zapfenlochs zu
stemmen und versucht auf kiirzester Strecke so
tief wie moglich zu kommen. Da der Lochrand
noch weit entfernt ist, kann man die Spane leicht
heraushebeln. Ist man auf dem Lochgrund
angekommen, wird nun Schicht fliir Schicht
abgetragen und herausgehebelt. Zum Schluss
wird der Rand nachgestochen. Aber VORSICHT,
jetzt darf nicht mehr Uber die Kante gehebelt
werden.



GESTEMMTER ZAPFEN 5/4

e Verbindung einpassen, eventuell mit dem
Simshobel den Zapfen oder mit dem Stecheisen
N das Zapfenloch nacharbeiten.

e  Winkel prifen und die Flucht der beiden
Rahmenhdlzer zueinander kontrollieren.

Innenkanten putzen (schleifen)
Verleimen, dabei Winkel und Flucht kontrollieren.
Putzen (schleifen) und Kanten brechen

Notizen/Skizzen:



FINGERZINKEN - GERADE ZINKEN

Bei dieser Eckverbindung laufen alle Schnitte parallel zueinander. Um das Offnen zu verhindern, werden

die Zinken miteinander verleimt.

Die Fingerzinkung wird aufgrund der leichten, maschinellen Herstellbarkeit auch flir die Serienfertigung

von Mdbeln eingesetzt.

®  Formel fir Fingerzinkung und Fingerzapfen:

Holzbreite (mm)

Anzahl der Teile

Holzstarke (mm)

Arbeitsplan:

Hoélzer zuschneiden, aushobeln,
abldngen und bestoBen

Zeichnen der Holzer

AnreiBen der Holzstdrke: Zinkenstlick
auf Flachen,

Zapfenstiick rundherum
Zapfeneinteilung vornehmen (siehe
Formel und Regel)

Zapfenteilung an beiden Teilen
anreiBen (Jede Markierung einzeln in
das SreichmaB einstellen und an
beiden Teilen anreiBen)

Abfallendes Holz kennzeichnen
Zapfenstlck einsdgen (auf halben Riss;
im abfallenden Holz)

Zapfen freistremmen und absetzen
abgerissene Passung mit Hilfe des
Zapfenstlicks nochmals Uberprifen
Zinkenstlick einsagen (auf halben Riss;
im abfallenden Holz)

Zinken ausstemmen

Verbindung einpassen

Innenflachen putzen

Verleimen

Putzen und Kanten brechen

(runden auf, ungrade ganze Zahl !!)

Regel: (Teilbreite sollte immer kleiner als die Holzstarke sein)

Wenn Teilbreite > Holzstarke,
dann Anzahl der Teile +2
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Allgemeines:
Das Zinken ist eine mehrfache Verzahnung keilformiger oder gerader Zapfen, die man Zinken bzw.

Schwalbenschwanze nennt.

Man wahlt diese Verbindung zum Zusammenbau von Vollholzflachen, da die so verbundenen Teile
ungehindert schwinden und quellen, sich aber nicht werfen kénnen.

Bei der offenen Zinkung, auch einfache Zinkung genannt, sind die Zinken und Schwalbenschwéanze
sichtbar.

Arbeitsplan

e Holz zuschneiden, aushobeln, ablangen und
bestoBen

e  Zeichnen der Hoblzer

® AnreiBen der Holzstarke: Zinkenstlick auf
Flachen,
Schwalbenstlick rundherum

e Hilfslinie 1 - halbe Holzstarke auf dem
Hirnholz des Zinkenstiicks

e Hilfslinie 2 - zweieinhalbfache Holzstarke auf
Flache des Schwalbenstiicks

® Einteilen der Zinken auf dem Hirnholz des
Zinkenstlcks (Zinkenformel)
Uberwinkeln (beim Zinkenstiick)
Einschneiden der Zinken

Freistemmen der Zinken (auf der Innenseite
beginnen)

® AnreiBen der Schwalben mit Hilfe des
Zinkenstlicks

Schwalbenrisse auf Hirnholz tiberwinkeln
Einschneiden der Schwalben
Freistemmen der Schwalben

Absetzen der Randzinken

Verbindung einpassen

Innenflachen putzen

Verleimen

Putzen und Kanten brechen

Bei der Zinkenverbindung werden durch eine keilférmige Verzahnung beide Teile zusammengehalten. Ein
"Werfen" der Flache wird somit verhindert.

Aus diesem Grund ist unbedingt darauf zu achten, dass die rechte Seite (kernzugewandte Seite) des
Brettes nach auBen genommen wird!

An welche Werkstlicketeile die Zinken oder Schwalbenschwanze anzuschneiden sind, hangt von der
spateren Beanspruchung des Mébelteils und der Mdglichkeit des Zusammenbaus ab.

Von groBer Bedeutung fir die Haltbarkeit der Verbindung ist die Schréage der Zinken. Bei zu schragen
Zinken besteht die Gefahr, dass das Seitenholz der Schwalbe keilformig abschert.

Das Verhaltnis 1:6 ergibt eine geeignete Schrage.

hrad®  —1-
Mit der im Arbeitsplan verwendeten Zinkenformel g,nk_l:'_l"_ff___——f
ermittelt man diese Schrage mit einer auf Holzbreite =TT

und Holzstérke bezogenen Schwalbenanzahl. ! y i T T
5 Teule

T Ted

PTS-Neulengbach Werkstatte — HOLZ Sieberer
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Zeichnung:
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1 = Zinkenstlick

2 = Schwalbenstick

PTS-Neulengbach

Werkstatte — HOLZ
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Erklarungen zu den Arbeitsschritten:

rechie Sedfe
nach awlen

gt Faseds

3/6

Holzer zuschneiden, hobeln, und abléangen

Grundsatzlich ist bei der Verbindung von
Vollholzflachen auf gleichen Faserverlauf und
somit auf gleiche Schwundrichtung zu achten.

Die besten Voraussetzungen fir jede
Vollholzverbindung hat das Holz mit stehenden
Jahresringen.

Bei Seitenbrettern muss die rechte Seite
(kernzugewandte Seite) des Holzes nach auBen
genommen werden, da sonst beim Schwinden und

Verformen die Bristungen undicht werden kénnten.

Schwntbensiozhk

PTS-Neulengbach

Werkstatte — HOLZ

Auf den schmalen Kantenflachen werden die
Holzer mit dem Schreinerdreieck gezeichnet. Es
wird auBerdem festgelegt, wo die Zinken bzw.
Schwalben angeordnet werden. Bei einem
Schubkasten wiirde das Griffstiick und das
Hinterstlick die Zinken, die Seitenteile die
Schwalben erhalten. So wirde die Verbindung
theoretisch auch ohne Verleimung beim
Herausziehen des Schubkastens halten.

AnreiBen der Holzstarke: Zinkenstlick auf Flachen,
Schwalbenstlick rundherum

Bei verschiedenen Holzstarken miissen diese auch
entsprechend am Gegenstlick angerissen werden.
Das Kopfholz muss sauber und rechtwinklig
abgeséagt sein.

Sieberer
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Holz -
dicke

(@)

2d

ANZEICHNEN DER

ZINKENEINTENLUNG
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Um die Zinkeneinteilung anreiBen zu kdnnen,
mussen Hilfslinien auf die Holzer gezeichnet
werden:

Hilfslinie 1 - halbe Holzstérke auf dem Hirnholz
des Zinkenstlicks (Mittelriss)

Hilfslinie 2 - zweieinhalbfache Holzstarke auf
Flache des Schwalbenstiicks

Um die Einteilung der Zinken vorzunehmen,
spannt man das Zinkenstlick aufrecht in die
Hinterzange der Hobelbank und legt das
Schwalbenstiick an die Innenseite des
Zinkenstlcks (bzw. die Innenseite des spateren
Kastens). Dabei sollten beide Hilfslinien sichtbar
sein und die Kopfholzflache mit der
Schwalbenstlickflache auf einer Hohe liegen.

Anzahi dor
Einherten

I Holzhreila

AT B e

—_———

o Einteilen der Zinken auf dem Hirnholz des Zinkenstlicks (Zinkenformel)
Hilfslinie (Mittelriss) muss auf dem Kopfholz des Zinkenstiick vorhanden sein.

o Hilfslinie mit zweifacher Holzstarke muss auf Flache des Schwalbenstiicks vorhanden

sein.

o Errechnen der Schwalbenzahl bzw. der Teilung mit der

Zinkenformel fir die Offene Zinkung:

Holzbreite =
3/2 Holzstarke

Anzahl der Schwalben
runden auf ganze Zahl (erst ab ...,7 wird aufgerundet)

Anzahl der Schwalben x 3 + 1 = Anzahl der Einheiten (Teilungslinie)

Teilungslinie (z.B. mit 1 cm Einheiten - in unserem Beispiel mit 13 Einheiten, also 13

cm) anzeichnen. Dabei kann die Position der Teilungslinie willklrlich auf dem
Schwalbenstiick angezeichnet werden, die Schrage jedoch entsteht durch den

Startpunkt und das Ende, welche jeweils an der Kante des Holzes liegen (in unserem
Beispiel die 0 und die 13)

o Diese entstehende Teilung wird auf die Hilfslinien 1 und 2 Ubertragen.

PTS-Neulengbach

Werkstatte — HOLZ

Sieberer
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o Die Zinken werden wie folgt angezeichnet (siehe Bild oben):

Teilungspunkt 1 auf Hilfslinie 1 - mit Teilungspunkt 2 auf Hilfslinie 2, dann
Teilungspunkt 2 auf Hilfslinie 2 - mit Teilungspunkt 3 auf Hilfslinie 1

Teilungspunkt 4 auf Hilfslinie 1 - mit Teilungspunkt 5 auf Hilfslinie 2, dann
Teilungspunkt 5 auf Hilfslinie 2 - mit Teilungspunkt 6 auf Hilfslinie 1, usw.

o So entstehen die Zinkenformen auf dem Kopfholz des Zinkenstiicks mit der Schmiege
1:6

o Weitere Zinkenstlicke (z.B. bei einem Kasten) brauchen nur noch aufrecht vor das
Schwalbenstlick in die Zange eingespannt werden und die Striche vom Schwalbenstlick
auf das Kopfholz des Zinkenstlicks Uibertragen werden - dabei immer darauf achten,
dass die Innenflachen des Zinkenstiicks angelegt werden miissen.

e Zinkenteilung auf Flachen Uberwinkeln

e Abfallendes Holz kennzeichnen. Mit kleinen
Kreuzchen sollte man sich das abfallende Holz
kennzeichnen, damit man beim Schlitzen
(Einschneiden) den Sageschnitt nicht auf der
verkehrten Seiten des Risses ansetzt.

e Einschneiden der Zinken auf halben Riss im
abfallenden Holz

® Freistemmen der Zinken:

Vorschneiden

» Es wird auf der Innenseite begonnen!

» Gestemmt wird bis zur Mitte der Holzstarke,
wobei das abfallende Holz am Ende mdéglichst
stehen gelassen wird, damit beim Stemmen der
Gegenseite das abfallende Holz nicht federt.

» Beim Stemmen sollte man sich ein gerades
Holz an den StreichmafBriss spannen, damit der
Zinkengrund bei allen Ausarbeitungen auf
gleicher Linie liegt.

ALESTemmen
1]

®* AnreiBen der Schwalben mit Hilfe des
Zinkenstlicks. Dabei wird das Zinkenstlick so auf
das Schwalbenstlick gehalten, wie es spater
zusammengesteckt werden soll. Der
StreichmaBriss gibt hierbei die Richtung an. Das
AnreiBen muss entweder mit einer ReiBnadel oder
einem spitzen Bleistift genau entlang der
ausgearbeiteten Zinken erfolgen.

e Schwalbenrisse auf Hirnholz tGberwinkeln. Auf die
AuBenseite des Schwalbenstlicks kdnnen keine
Risse angezeichnet werden.

Abfallendes Holz kennzeichnen

Einschneiden der Schwalben

Freistemmen der Schwalben (entsprechend der

Arbeitstechniken bei "Freistemmen der Zinken")
e Absetzen der Randzinken

PTS-Neulengbach Werkstatte — HOLZ Sieberer
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Verbindung einpassen
Innenflachen putzen

e Verleimen, dabei auf Winkeligkeit kontrollieren
(Beim Korpus oder Schubkasten das StichmaB =
Diagonale kontrollieren)

e Putzen (schleifen) und Kanten brechen

Notizen:

PTS-Neulengbach Werkstatte — HOLZ Sieberer



